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ATHLO belt
Zwei Welten. Eine L6sung. g

www.swfkrantechnik.com makes it easg'



makes it easy.



s - Fur anspruchsvolle
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o KRANTECHNIK Industrien

Vielseitigkeit auf Bandbasis -
bis 6,3 Tonnen

feuchte oder korrosive Umgebungen:

ihre Grenzen stofen.

an Sauberkeit, Prazision und Zuverlassigkeit.

Ob hochste Hygieneanforderungen, abrasive Staube,

Der ATHLO belt Bandzug wurde speziell fUr Anwendungen
entwickelt, in denen klassische Ketten- oder SeilzUge an

Dank seines schmiermittelfreien Dyneema® Lastbands,
seiner ruhigen Laufeigenschaften und einer breiten
Konfigurationspalette ist ATHLO belt die ideale Losung
fUr zahlreiche Branchen mit besonderen Anforderungen



Hochste Sauberkeit

Abgedichtete Lager, Band- und Umlenk-

u e rollen ohne Metallabrieb sowie zahlreiche
Keine Schmierung - keine Kontamination T T Edelstahloptionen reduzieren Partikel-

emissionen auf ein Minimum.

Das synthetische Dyneema® Band benotigt
keinerlei Schmiermittel. Ideal fUr saubere und
sensible Produktionsumgebungen.

Einfache Reinigung

Glatte Oberflachen,
Schwingungsfreier Betrieb Zuverl3ssig in schmiermittelfreies
, rauen Umgebungen Design und korrosions-

Kein Polygoneffekt wie bei Zertifizierte Sauberkeit B | bestandige Materialien
Kettenzdgen - fUr ruhiges, Bestandig gegen ermoglichen schnelle
prazises Lasthandling, optimal ATHLO belt Baugrofle 2 ist | 0 Feuchtigkeit, Chemi- und effektive Reinigung
fOr Ausleger- und Leichtkran- reinraumzertifiziert nach e kalien und abrasiven —auch mit Wasser oder
anlagen mit groBen Spann- ISO 14644 1 und 14 (Klasse WSV '8 Staub - deutlich ge- Hochdruck.
weiten. 7) und gepruft nach ISO 4 ringerer Verschleil

16232 fUr Technische Sau- 1 im Vergleich zu Ket-

berkeit. ten- und Seilzbgen.




Branchen &

Anwendungen
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Lebensmittelindustrie

Fir Prozesse, bei denen Hygiene
oberste Prioritat hat.

Wo Hygiene, Produktsicherheit und einfache Reinigung entscheidend sind,
setzt ATHLO belt neue Mal3stabe. Das schmiermittelfreie Dyneema® Last-

band, korrosionsbestandige Materialien und glatte Oberflachen minimieren
Kontaminationsrisiken und unterstutzen eine effiziente Reinigung. So ent-

steht eine zuverlassige Hebeldsung fUr sensible Lebensmittelprozesse.

lhre Vorteile

© Schmiermittelfreies,
hygienisches Lastband

e Keine Metallpartikel im
Produktionsbereich

® |eicht zu reinigen

© Edelstahloptionen fUr Haken, Ha-
kenflaschen, Rollen und Gehause

e Optional IP66 fUr Nass-
und Schlauchreinigung

Typische Anwendungen

© \erarbeitung und Handling
von Lebensmitteln

e Anwendungen mit hoher
Luftfeuchtigkeit

© Hakenbetrieb in Wasser,
Dampf oder leichten Laugen



Pharma- und

Medizintechnik

Fur Produktionsumgebungen mit hochsten
Anforderungen an technische Sauberkeit.

Wenn Reinheit keine Kompromisse erlaubt, Uberzeugt ATHLO belt mit
schmiermittelfreiem Betrieb, geringer Partikelbildung und geprufter
technischer Sauberkeit fUr anspruchsvolle Fertigungsumgebungen.

lhre Vorteile

e Keine Schmierstoffe,
keine Partikelkontamination
© Technische Sauberkeit nach
ISO 16232 gepruft
e Hohe Chemikalienbestandigkeit
e Wei3e Bandfarbe zur
schnellen Sichtpriufung auf
Verschmutzungen

Typische Anwendungen

e Big Bag Handling

© Materialtransport in sensiblen
Fertigungsbereichen

e Wartungs- und Service-
anwendungen



Chemie- und

CEWERTL L TEH (=

Zuverlassig in hochkorrosiven Prozessen
und aggressiven Umgebungen.

Korrosive Umgebungen verlangen robuste Losungen. ATHLO belt bietet
hohe Bestandigkeit gegentber Chemikalien und Feuchtigkeit und bleibt
auch in anspruchsvollen Prozessen zuverlassig im Einsatz.

lhre Vorteile

© Dyneema® Band mit extrem
hoher Chemikalienbestandigkeit
®© Umfangreiche Edelstahloptionen
© Abgedichtete Lager fUr
hochste Lebensdauer
© Optionaler Hitzeschutz fur
anspruchsvolle Prozesse

Typische Anwendungen

e Arbeiten in hochkorrosiven
Umgebungen

© Finsatz Uber chemischen oder
galvanischen Badern
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Abrasive Stéube, l

Pulver und Schuttguter

lhre Vorteile Typische Anwendungen

Ideal fir Stan, MEhl, Sand, Glas- ® Kein Anhaften von Staub ® Big Bag Handling

oder Kunststoffgranulate. durch Schmierstoffe © GielRereien, Schleifereien,
® Deutlich langere Standzeiten Materialverarbeitung

Wo Staub, Pulver und Granulate zum Alltag gehoren, punktet ATHLO belt mit als bei Kettenzugen
geringerem Verschleil3, hoher Zuverlassigkeit und einem schmiermittelfreien ®© Hohe Zuverlassigkeit auch
Design. bei dauerhaftem Staubeintrag



Technische Sauberkelt 1

und Reinraum

lhre Vorteile

® Geeignet fUr Anwendungen

Wenn selbst kleinste Partikel nach IS0 16232 BE5ss: Fraunhofer
entscheidend sind. ® Baugrofe 2: Reinraumklasse 7 ..====t TESTED®
zertifiziert nach IS0 14644 1 * DEVI C E
Wenn technische Sauberkeit (lber Produktqualitat entscheidet, bietet und 14 § e
ATHLO belt eine zuverlassige Losung fUr sensible Bereiche mit héchsten e |deal fir Wartungs- und Service- PR Revorto. kR St

Anforderungen an Reinheit und Prozesssicherheit. einsatze in Rein-/Sauberraumen




Flexibel konfigurierbar - individuell
anpassbar an lhre Anforderungen

Verschiedene Fahrwerke und Bauhdhen

Optional stufenlose Hub- und Katzfahrgeschwindigkeit

Tragfahigkeiten bis 6.300 kg

Elektronische Uberlastsicherung

Zwei BaugroBen:
BaugroBe 2 bis 2.000 kg & BaugroBe 5 bis 6.300 kg

Umfangreiche Edelstahl- und Schutzoptionen

SWF
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Bandzug oder Kettenzug?

Kettenzug Bandzug _
Laufverhalten  1 Polygoneffekt méglich ruhig & gleichmaflig | , i '
Wartungsaufwand .. ) hoherer Aufwand geringerer Aufwand l
Reinigung hoherer Aufwand geringerer Aufwand <

Technische Sauberkeit

Reinraumeignung

Partikelarmer Betrieb

Raue Umgebungen

Bestandigkeit

Anschaffungspreis
Gesamtkostenoptimierung (TCO)*

Korrosionsschutz

SAXEXH X EXEX XA X
XH R AXH< QNP NS

Eigengewicht

*in Abhangigkeit der Anwendung
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